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EFEKTIVNi APLIKACE
J MORIDLA
NA OSIVA
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Moficky optimalizuji spotfebu chemickych latek pfesnym
davkovanim mnozstvi mofidla, ¢imz snizuji negativni dopad
na zivotni prostredi.

Vysledkem dobrého namofreni jsou stejnomérné obalena
semena, ktera nejen zlepsSi vzchazivost ale spliuji i pfisné
mezinarodni standardy pro certifikovana osiva.

Vsazkovy systém moreni garantuje presnou davku mofidla
a zaruc€uje ve srovnani s tradiénim kontinualnim mofenim
lep$i rovhomérné obaleni osiva mofidlem.

Velmi dilezita je maximalni hospodarnost pfi aplikaci
drahych mofidel. Vyrazné Setfime penize nasich zakazniku
a dosahujeme tak velmi kratké navratnosti investice do
moficek Cimbria.
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PRINCIPY A APLIKACE

Moficky osiv Cimbria jsou vsazkové kontinualni stroje. Prasek je aplikovan v horni ¢asti bubnu pfimo na pohybujici se
Tenzometricka vaha navazi pfesné mnozstvi osiva (davku). osivo. To zaru€uje intenzivni a velmi pfesné obaleni jednotlivych
Po vazeni se pfipravena davka vpusti do misiciho bubnu. semen ruznych druht osiva. Sjednoceni v§ech jednotlivych davek
Rotujici buben zrychli proud osiva po stranach vélce. Z divodu osiva umoznuje nepretrzity provoz moficek v automatické lince.
lepSiho promiseni je osivo vestavénymi nastavitelnymi klapkami Mnozstvi materialu, mofidel a nastaveni ¢asu Ize snadno zménit
usmeérnovano do stfedu bubnu. prostfednictvim ovladaciho panelu PLC. Diky tomuto flexibilnimu
Podle pfednastaveného receptu a doby aplikace, se davkuji vSechny nastavovani mohou byt moficky vyuZzity pro Sirokou Skalu aplikaci,
zvolené materialy do misiciho bubnu. Pfesna davka mofidla pfitéka zakladni obalovani, inkrustaci, minipeletizaci a nebo standartni
na rotujici stfedovy disk, ktery suspenzi rozstfikne na pohybujici se peletizaci (pilling).

osivo.

1. VAZENI

2. PLNENIi OSIVA
DO ROTORU

3. POHYB OSIVA
UVNITR BUBNU

DAVKOVANI
TEKUTEHO
MORIDLANA
ROZSTRIKOVAC
DISK

PRIDANI
PRASKOVEHO
MORIDLA |
(VOLITELNE)

MICHANi OSIVA S
TEKUTYM |
PRASKOVYM
MORIDLEM

VYSYP
NAMORENEHO
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TECHNOLOGIE MORENI

VYSOKA UROVEN KONTROLY

PIné automatizovana PLC jednotka Fidi a monitoruje ¢innost moficky.
Na velké dotykové obrazovce probiha vizualizace celého procesu
moreni. Obsluha ma vynikajici prehled o vSech probihajicich
operacich a nastaveni stroje (tenzometricka vaha, sméSovaci buben,
aplikace mofidla). Obsluha snadno a logicky nastavi vS§echna potrebna
data vstupniho materialu i samotného procesu moreni. Recepty

pro jednotlivé aplikace moreni se prehledné ukladaji do databaze.
VSechny udaje v fidici jednotce jsou zobrazeny v ¢eském jazyce, ale
na vyzadani je Ize pfepnout i do jazyka anglického. Vysoce vykonny
systém pro spravu poruch a jejich odstranéni véetné integrované
funkce vzdalené udrzby, vyrazné snizuji prostoje a riziko poruchy.

MECHANICKA TECHNOLOGIE MORENI

Obrazky znazorfiuji rychlé a G¢inné mofeni osiva uvnitf michaci
komory, pocinaje plnénim, pfes davkovani, michani, az po uplné
vyprazdnéni komory.

PInéni michaci komory

Smésovaci faze Vypousténi namoreného osiva

5 CUKROVA
KUKURICE REPA
REPKA PSENICE
TRAVNI

OSIVO
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TECHNOLOGIE MORENI

TENKY FILM

Osivo je pokryto tenkou suspenzni vrstvou. Tvar a velikost
pfirodniho osiva tim neni ovlivnéna ani zménéna. Registrovana
chemicka mofidla obvykle obsahuji pesticidy (fungicidy, insekticidy
— tyto latky chrani osivo béhem skladovani a pfi vzchazeni v
prvnich tydnech péstovani na poli), dale mikronutrienty a bakterie
(podporujici zdravi osiva a rust), polymery (pro bezpec¢né udrzeni
pfisad na povrchu osiva, pokud jsou zaseta), a barviva pro pozdéjsi
identifikaci. Pro podporu vysuseni kapalnych sloZzek na povrchu
semen Ize pfidat prasek.

INKRUSTACE

K vy$e popsané tenké vrstvé se béhem procesu muze pridat vetsi
mnozstvi prasku. Aplikovany prasek zvysi utésnéni a uzavieni
celého povrchu semene. Tvar a velikost pfirodniho osiva je pak
trochu zménén.

ZVYSENI VAHY

Pokud se pfi mofeni pfida vétSi mnozstvi prasku, dojde ke zméné
tvaru a velikosti pfirodniho osiva na kulaty nebo peletky.
Ponévadz se u této aplikace pfidava velké mnozstvi prasku, které
zvy$i hmotnost mofeného osiva, nazyva se tento proces ,weight
gaining” (zvy$eni vahy).

Doba cyklu se u této aplikace zvySuje na 5-10 min i vice, v
zavislosti na pouzitém pojivu a prasku.

Peletovani se pouziva hlavné pro mofeni velmi malych semen,
ktera se pak vysévaji presnymi secimi stroji.

Jestli se pouzije vétSi mnozstvi tekutého pojiva (vétsi vrstva na
povrchu semena) je nutno nasledné provést dosu$eni nap¥. pomoci
susarny CIMBRIA JOG.

Proces peletovani vyzaduje specialni Upravu hardwaru a softwaru
oproti standardnimu zpUsobu mofeni.

Skoleni a prakticky vycvik dokonale ptipravi operatory ke spravné
obsluze, sefizeni, nastaveni a optimalizaci vlastnich receptu.




KONSTRUKCE MORICEK

Mofticky CIMBRIA HEID garantuji nejpfesné&;jsi aplikaci registro- Pouzity systém zajistuje lepSi a rovnomérnéjsi pokryti osiva moficimi
vanych materiald na osivo s nizkymi naklady. Systémem Fizeni latkami, ve srovnani s kontinualnimi bubnovymi a nebo Snekovymi

pomoci PLC umoziuje nepretrzity systém davkovani osiva a presné moficimi zafizenimi.
zvolené davky jednotlivych mofridel.

ELEKTRONICKA VAHA

Prirodni osivo se dopravi z pfedzasobniku nebo
sila do tenzometrické vahy mori¢ky. Pomoci
dvoj¢inného hraditka se osivo davkuje s presnosti
+ 0,25%. Jakmile elektronické snimace vahy
signalizuji poZzadovanou vahu, otevie se spodni
klapka, ktera vpusti osivo do sméSovaci komory.
DalSi rezim vaZeni se spousti automaticky, jakmile
se predchazejici navazena davka osiva z vahy
vyprazdni.

VYSUVNY MODUL

Horni vysuvny modul umozriuje pohodiny pfistup
do sméSovaci komory v horni ¢asti (CC 10, CC 20
a CC 50), pro vyssi fadu Ize instalovat stfedni mo-
dul (CC 150 a CC 250). Diky tomuto vysuvnému
modulu se vyrazné usnadnuje ¢isténi a udrzba
uvnitf misici komory. Integrovany bezpe¢nostni sni-
mac zabrariuje nezadoucimu spusténi stroje béhem
¢Gisténi a udrzby.

PASOVY DOPRAVNIK

Pro Spatné tekouci nebo material vytvarejici klenby,
jako jsou napf. semena trav, je dvoj¢inné hraditko
nahrazeno pasovym dopravnikem s frekvenénim
méni¢em - nastavitelna rychlost. Pasovy dopravnik
zajistuje dostatecné volny prostor a eliminuje tak
moznost ucpani a nepresného davkovani.

LAN MODEM

Pripojeni LAN modemem umoziiuje vyménu dat
mezi systémem a databdzemi u vyrobce a poskytuje
pfipadnou vypomoc pomoci tzv. vzdalené udrzby.
Na monitoru PLC mize zékaznik sledovat aktualni
proces moreni z kteréhokoliv pocitace pfipojeného v
jeho siti. Pfistup do zafizeni je chranén pfistupovymi
hesly a pfislu§nymi uzivatelskymi povolenimi.




OSTATNI:

Vlastnosti davkovacich zafizeni:

e Snimac pretlaku a podtlaku

e Snimac hlidajici poskozeni hadicek
e Tlakové ventily

ZLEPSENI POKRYTI A
VZHLEDU KAZDEHO
ZRNA

SYSTEM DAVKOVANI PRASKU

Podavac prasku se sklada z kuzelového zasobniku

s dostate¢né velkym primérem se strmymi sténami
(dobré vyprazdiiovani), vnitiniho michadla a excen-
trické $nekovnice, vhodné pro manipulaci se véemi na
trhu dostupnymi druhy praskl. Davkovani prasku muze
byt volumetrické nebo gravimetrické podle zadanych
pozadavku a nastaveni elektronickych snimacu.

SYSTEM SKLENENYCH VALCU

Sklenény valec umozriuje obsluze fidit proces davkovani
kapaliny tzn. plnit a vypoustét kapalinu pomoci minimalni
a maximalni hladiny elektrod. Zména pozadovaného
mnozstvi kapaliny se provadi ruéné - posun elektrody.
Vlastni pInéni sklenéného valce se provadi vakuové nebo
Cerpadlem.

SYSTEM KONTROLYA
SYSTEM MERENI DAVKOVANI

Vedle pfimych davkovacich zafizeni Ize pouzit pro méreni
davkovaciho roztoku také pratokomeéry. V zavislosti na
pouzitych kapalinach je mnozstvi kapaliny méfeno bud’
objemoveé nebo gravimetricky, pfi¢emz systém neustale kont-
roluje hustotu kapaliny, aby se zabranilo riziku sedimentace
nebo rozkladu kapaliny.

Procesni zaznam mofeni z moficiho zafizeni je konstantni,
podporovany prutokoméry, které sleduji kazdou namorenou
davku, aby splfiovala pfedepsanou normu kvality (ISO 9002).

HMOTNOSTNI SYSTEM
DAVKOVANI

Alternativné k systému hmotnostnich pritokomeért

nabizi spole¢nost CIMBRIA také davkovaci zafizeni. Na
davkovaci ¢erpadlo je pfipojena nadrz, ktera automaticky
extrahuje potfebné mnozstvi kapaliny pro kazdou davku.



PROVEDENI STROJU

Moficky jsou k dostani v nékolika rliznych velikostech a konfiguracich. Velikost

michaciho bubnu je od 2 kg do 250 kg (pro pSenici).

STANDARDNI — AUTOMATICKA RADA

Rada motiéek “kompakt”, zaéina modelem CC10 aZ po
CC250 DUO. Moficky jsou navrzeny a zkonstruovany pro snadnou
montaz u zakaznika. Kazda moficka je pfed dovozem k zakaznikovi

v tovarné fadné testovana. Po pfipojeni svodu pro plnéni a vysyp
materialu, elektrického napajeni, stlaceného vzduchu a dalSich
kabell, je mofic¢ka pIné pfipravena k provozu.

POLOAUTOMATICKA RADA

“Poloautomaticka” fada mofi¢ek umoznuje snadny pfistup do
mofriciho zafizeni. K dispozici jsou moficky se dvéma typy bubnt
(10 kg a 25 kg) vybavené dotykovym ovladacim panelem PLC.
Ovladani tenzometrické vahy neni soucasti hardwaru. Pofizovaci
naklady jsou nizSi. Hardware pro ostatni zafizeni (michaci
buben, davkovaci zafizeni) je pfi moreni jednotlivych davek plné

automatizovany.

LABORATORNI RADA

Standartni laboratorni moricky CC-Lab a CC10-Lab jsou uréeny pro

moreni malych mnozstvi osiva v laboratofich nebo Slechtitelskych
stanicich. Pfed pInénim materialu do laboratorni mofricky je
zapotrebi si pfipravit vSechny druhy materiall a jejich celkové

mnozstvi. Obsluha moficky obstarava ruéné plnéni i vyprazdnovani

z michaciho bubnu.

TYP

CC Lab

CC 10 Lab
CC 10 semi
CC 20 semi
CC 10
CC20

CC 50

CC 150

CC 250

CC 250 Duo

VELIKOST VSAZKY [KG]

RYZE PADDY

PSENICE

2x 250

KUKURICE

2x 225

130

2x 130

Manualni
Manualni
Manualni
Manualni
120 - 180
120 - 180
120 - 180
90 -120

80— 100

80— 100

KAPACITA [T/H]

CYKLY [MAX]
/H PSENICE

12-18
3.0-45
6.0-9.0
13.5-18.0
20.0-25.0

40.0-50.0

KUKURICE

09-13
23-32
45-6.5
10.8 -18.0
16.2-225

32.4-50.0

RYZE PADDY

05-0.7
13-19
3.0-43
6.4-96
9.4-13.0

18.8 —26.0

PROVOZ

Manualni

Manualni
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC

PLC

V8echny vySe uvedené hodnoty jsou orientacni a mohou se liSit v zavislosti na pouzitém materialu (druh, objemova hmotnost atd.) a druhu moficich latek (kapalnych, praskovych).
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AUTOMATICKY MICHACI A CERPACI SYSTEM

PRINCIPY A KOMPONENTY

Velké hodinové vykony a pouzivani Siroké Skaly registrovanych
moridel vyzaduje spolehlivé a pfesné davkovani jednotlivych
kapalin ,just in time“. Automatizované michaci a precerpavaci
systémy Cimbra umoziiuji zakaznikim nakupovat a ukladat
moridla oddélené a nezavisle na sobé. Teprve tésné pred jejich
kone€nym pouzitim dochazi k jejich michani v pfesném poméru.
Jednotliva mofidla od riiznych chemickych spole¢nosti jsou
obvykle ulozeny v IBC nadrzich s pfidavnym mobilnim michanim,
aby se zabranilo sedimentaci nebo rozdéleni latek uvnitf nadrze.
Tyto IBC nadrze jsou ulozeny na elektronicky snimanych
zafizenich, coz umozriuje prfesné davkovani potfebného mnozstvi
kapaliny pomoci ¢erpadel bez ztraty mofidla v technologii.
Mofidla z jednotlivych nadrzi IBC jsou ¢erpany do michacich
nadrzi v pozadovaném pomeéru, takze se automaticky pfipravuji
smeési potfebné pro proces moreni. Tyto namichané smési se pak
Cerpaji do pracovnich nadrzi, kde jsou k dispozici pro davkovaci
systémy mofri¢ek. Pracovni nadrze jsou vybaveny sofistikovanym
mechanismem fizeni, aby se zabranilo jakékoliv sedimentaci
nebo oddéleni &asti mofidla pred pouzitim. Cistici vodovodni
systémy a vSechna bezpecnostni zafizeni, jako jsou senzory
hladiny a bezpec¢nostni ¢idla jsou soucasti systému.

AUTOMATICKY ROZVADEC

Kompletni michaci, Cerpaci systém a souvisejici procesy jsou

fizeny a monitorovany fidici jednotkou PLC s velkou dotykovou &
obrazovkou. Receptury jsou zadavany a ukladany pomoci

dotykové obrazovky, ktera také umozriuje nahravat nebo stahovat

protokolovani receptu pres LAN nebo USB. Vzdalena obsluha a

uplna komunikace s fidici jednotkou mofricek je logicka a plynula.

e

‘
®;
b 4
'

.!..'f e
-




SOUVISEJiCi ZARIZENI

KONTINUALNI MORICKY KB

Kontinualni mofi€ky jsou vyrobeny pro kontinualni moreni osiva.
Material je dopraven do nasypky a pomoci rotacniho podavace
je zajistén jeho nepretrzity prisun do stfikaci komory, kde je osivo
na kuzelu rozptyleno. Mofici kapalina je na osivo rozstfikovana
rotacnim kotou€¢em. Nasledné Snekovnice micha a posouva
namorené osivo smérem k vypadu z moficky.

JOG DOSOUSECI ZARIZENIi JCD

JOG dosous$eci zafizeni se pouziva predevsim po procesu

moreni, aby se zabranilo slepeni mokrého moridla pfi pytlovani.
VIhky material se dopravuje pomoci excentrického pohonu do
jednotlivych susicich sekci. Zespodu je do materialu vhanén teply
vzduch. Navlhéeny vzduch po priichodu materidlem se odsava

v horni ¢asti a je veden do odprasnovaciho zafizeni. Existuje i
moznost nainstalovani sitové sekce. Dochazi pak jesté k vytfidéni
malych ¢i nadmeérnych velikosti materialu. JCD se vyrabi ve dvou
Sirkach (625 mm a 1250 mm). Pocet susSicich a detekénich sekci je
flexibilni a zavisi vzdy na danych pozadavcich (modularni systém).

SERIOVA VYROBA

Cimbria vyrabi stroje sériové. V prabéhu vyrobniho procesu
prochazi kazdy stroj i kazda jeho soucast nékolika pfisnymi

zakaznikl. Pred expedici se provadi na zakladé sofistikovaného
kontrolniho systému finalni kontrola kvality a stroj se pak testuje
24 h ve zkuSebnim provozu. Garantujeme, Ze stroj je u zakaznika
rychle nainstalovan a mize ihned a bez problému pracovat.

KONTINUALNi MORICKA KB

@D kB 5

KB 25

@I «B 50

-5 5 15 25 35 45 55
Vykon [t/h]
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DUVODY PRO KOUPI MORICKY
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VYHODY VSAZKOVEHO SYSTEMU =
MOREN| VE SROVNANI S KONTINUALNIM

MORENIM:

Vsazkovy systém je nejlepsi technologii mofeni, ktera se provadi Kli¢em k pfesné aplikaci a kvalitniho obaleni osiva je pouziti
opakovanym zpusobem v uzavieném bubnu. Pro kazdou davku vyspeélé technologie, napf. PLC, HMI dotykovy displej, tenzomet-
se vzdy pouziva stejné mnozstvi osiva s pFisluSnym mnozstvim ricka vaha, VFD pohony, pratokové systémy.

mofidla a prasku, pfi dodrzeni nastaveného ¢asového intervalu

michani a moreni. Tento systém zaruduje precizni aplikaci pfesné Moficky jsou plné optimalizovany prostfednictvim vlastni fidici
odméfené davky mofici kapaliny na pfesné navazenou davku PLC jednotky. Ta fidi a monitoruje cely proces od obaleni osiva az
osiva a primarni nastfik mofici kapaliny s naslednym sekundarnim po pouziti vSech chemikalii, zarover pfedchazi porucham a podava
vzajemnym otérem moreného osiva. zpravy v souladu se standardy kvality podle normy ISO 9002.

Vsazkovy systém rovnéz umoznuje flexibilni pfidavani suspenze nebo

prasku oddélené, stejné tak Ize upravovat i dobu davkovani. Tato Odstrediva sila a také intenzivni miseni v rotaénim bubnu umoznuje

zména ma za nasledek rGznou silu vrstvy mofidla na zrnku osiva. aplikaci moficich pfisad na osivo efektivnim a neju¢inngjsim
zplUsobem, diky ¢emuz je docileno stejnomérného pokryti osiva.

Ve vsazkovém systému moreni nedochazi k Zadnym ztratam v

dasledku spusténi nebo vypnuti moficky. Jakmile je mnozstvi a pomér

mofidla schvaleno a odzkouseno, jsou vSechny davky, od prvni az do

posledni namofeny stejnym zplsobem a se stejnou kvalitou.

VYHODY

e NEJLEPSI MORICI TECHNOLOGIE DOSTUPNA NA TRHU > pouzitelné pro vechny typy osiv

« NEJLEPSI HOMOGENITA > nejefektivnéjsi aplikace drahych chemikalii

+ ROVNOMERNE ROZLOZENI > rovnomérna a dlouhotrvajici ochrana semen na poli po vyseti

« DOSAZENINEJVYSSIHO VYNOSU > snizeni nakladd na dalsi hnojeni

« NEJLEPSI REPRODUKOVATELNOST OD VSAZKY K VSAZCE > udrzeni rovnoméré trovné kvality
- USPORY V OSETRENI| OSIVA > snizeni provoznich nakladu

«  LEPSIVIZUALNI VZHLED OSIVA > zaruka vynikajici kvalita osiva

« SNADNA UDRZBAA PROVOZ > snizeni naklad(i na pracovni silu
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Faartoftvej 22

P.O. Box 40, 7700 Thisted
DENMARK

Phone: +45 96 17 90 00
holding@cimbria.com
www.cimbria.com

CIMBRIA UNIGRAIN A/S
Praestejorden 6

7700 Thisted

DENMARK

Phone: +45 96 17 90 00
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Vyhradni zastoupeni v CR:

NAVZAS s.r.o.

¢.p. 399

687 03 Husténovice
Tel./fax: +420 572 541 522
Mobil: +420 604 273 732
navzas@navzas.cz
WWWw.navzas.cz
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